
(9) BUNDESREPUBLIK @ Offenlegungsschrift 

® DE 4337 386 A1 



DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



(5) Aktenzeichen: 
(2) Anmeldetag: 
(§) Offenlegungstag: 



P4337 386.0 
26. 10. 93 
5. 5.94 



(§) lnt.CI.5; 

B05C 11/04 

B05C 5/02 
B05C 11/10 
D 21 H 23/34 
D 21 H 23/36 
D 21 H 25/10 
B 41 F 9/10 
B 41 F 15/44 
B 41 F 31/04 



CO 
00 
CO 

CO 
UJ 

O 



Innere Prioritat: © @ @ 


(§) Erfinder: 


28.10.92 DE 92 14 884.0 


gleich Anmelder 


@ Anmelder: 




Zimmer, Johannes, Klagenfurt, AT 




(74) Vertreter: 




Wenzel, H., Dipl.-lng., 22143 Hamburg; Kalkoff, H. # 
Dipl.-lng., Pat.-Anwalte, 58452 Witten 





(54) Rakeleinrichtung 

(g) Rakeleinrichtung (1) mit einer Halteleiste (5), einer daran 
angeordneten, schiebbeweglich gehaltenen und magnetisch 
anpreSbaren Rakelleiste (9) sowie einer Wandleiste (2). 
Zwischen den Leisten und etnern mit Substanz (60) beauf- 
schlagbaren Substrata bschnitt (140) ist ein Substanzraum (6, 
6a, 6b) ausgebildet. Dieser wird querseitig durch Blocke oder 
Korper (7, 7a, 7b, 7c) begrenzt, wobei die Wandleiste (2) in 
Richtung quer zur Substratfiache (14) und relativ zu dieser 
bewegbar ist und mit einem Tell (21, 22) an der Substratfia- 
che (14) anliegt. Mit der Rakeleinrichtung (1) lassen sich 
unterschiedliche Substrate wie Teppiche, Folien, Papiere, 
Karton, VHesstoff, Filz o. dgl. mit einstellbaren Auftragungs- 
breiten behandeln. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Rakeleinrichtung zum Be- 
schichten, F&rben, Impragnieren, Lackieren od. dgL von 
relativ zur Rakeleinrichtung bewegtem, insbesondere 
bahnfdrmigem Material (Substrat) wie z. B. Textilien, 
Teppichen, Folien, Papieren, Karton, Vliesstoff, Filz 
odLdgl. mit flussigen, streichfahigen oder flieBfahigen 
pastenf6rraigen, ggf. geschSumten oder geschmolzenen 
Substanzen, umfassend eine uber die Arbeitsbreite in 
Lingsachsenrichtung der Rakeleinrichtung sich erstrek- 
kende Halte- oder Fuhrungsleiste, eine langs rait der 
Halte-/FOhrungsleiste sich erstreckende formstabile, je- 
doch durchbiegbare Rakelleiste, die an der Halte-/FQh- 
rungsleiste angeordnet ist und unter Magnetkraft einer 
an dem Substrat der Rakelleiste gegenuberliegenden 
Magneteinrichtung (15) in Richtung senkrecht oder na- 
hezu senkrecht zur Substratflache (Arbeitsflache) schie- 
bebeweglich gehalten ist und einen Substanzraum, der 
zwischen einem Flachenabschnitt des Substrats, der Ra- 
kelleiste, der HalteVFuhrungsleiste und einer zu diesen 
Leisten parallelen und uber die Arbeitsbreite sich er- 
streckenden Wandleiste ausgebildet ist. 

Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, eine Ra- 
keleinrichtung zu schaffen, die fur in weitem MaB unter- 
schiedliche Substanzauftragungsmengen, Substanzvis- 
kositaten, AnpreBkrafte, Materialeigenschaften des zu 
bearbeitenden Substrats, Anordnungspositionen der 
Rakelleiste und Produktionsgeschwindigkeiten und fur 
praktisch beliebige Arbeitsbreiten nutzbar sein soil, wo* 
bei insbesondere ein und dieselbe Rakelleiste fur ver- 
schiedenen Substanzen zugeordnete (Teil-)Arbeitsbrei- 
ten verwendbar sein soli, urn mit der Rakeleinrichtung 
verschiedenste Rakelbearbeitungen und insbesondere 
die Verarbeitung von flflssigen und/oder flieBfahigen 
pastenf&rmigen Substanzen auf Substrate wie Teppiche, 
Folien, Papiere, Karton, FlieBstoff, Filz od. dgL durch- 
fuhren zu kdnnen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB in Kombination 
mit den Merkmalen der eingangs genannten Einrich- 
tung dadurch geldst, daB zwischen den Substratflachen- 
abschnitt, die Wandleiste, die Rakelleiste und die Halte- 
/FQhrungsleiste B15cke oder Kdrper eingefugt sind, die 
querschnittsgleich mit dem Substanzraumquerschnitt 
ausgebildet sind und dadurch den Substanzraum quer- 
seitig dichtend an dem Subs tratflachenabschnitt, der 
Wandleiste sowie an der Rakelleiste und ggf. an der 
HalteVFQhrungsleiste anliegen und daB die Wandleiste 
in Richtung quer zur Substratflache relativ zu dieser 
derart bewegbar angeordnet ist, daB sie zur Dichtung 
des Substanzraumes mit einer AnliegeflSche und/oder 
-kante an der Substratflache anliegt Ein wesendicher 
Vorteil der erfindungsgemaBen Einrichtung besteht 
darin, daB diese gleichermaBen fur Auftragungsmaschi- 
nen mit relativ groBen Arbeitsbreiten (z. B. 1 m und 
mehr) sowie mit relativ geringen Arbeitsbreiten (z. B. 
0,5 m) einsetzbar ist Mit der erfindungsgemaBen Ein- 
richtung sind praktisch fur beliebige Arbeitsbreiten ge- 
ringste Auftragungs-Dickentoleranzen von weniger als 
+/ - 0,02 mm erzielt wordeiu Insbesondere hat sich her- 
ausgestellt, daB diese Ergebnisse sowohl bei sparsamen, 
als auch bei reichlichen Auftragungen gewahrleistet 
sind Aufgrund der Einffigung der Dichtbldcke/kdrper 
zwischen die Wandleiste und die Rakelleiste sowie ggf. 
die Halte-/Fuhrungsleiste in Kombination mit der relati- 
ven Bewegungsanordnung der Wandleiste gegen die 
Arbeitsflfiche ist es gelungen, die Einrichtung mit Sub- 
stanzen verschiedenster Viskositaten, d h. mit relativ 



dGnnflussigen sowie auch mit gerade noch flieBfahigen 
pastenformigen Substanzen zu beschicken und zu be- 
treiben. Stets erfolgt mit den Dichtbl6cken/-k6rpern ein 
sauber abgegrenzter Substanzauftrag. Die erfindungs- 
5 gemaBe Einrichtung baut aufgrund der Vermeidung von 
bei magnetischer Anpressung herkommlich besonders 
vorzusehenden, magnetisch anzupressenden Dichtlei- 
sten besonders einfach und ist darQber hinaus einfach zu 
handhaben, zu montieren sowie zu reinigen und zu war- 

to ten. Die magnetische Anpressung der Rakelleiste durch 
Ausbildung derselben mit einem magnetisierbaren Ma- 
terial und/oder durch Ausubung von Magnetkraft auf 
magnetisierbare Teile der Halte-/Fuhrungsleiste und 
Obertragung dieser Kraft auf die Rakelleiste gewahrlei- 

15 stet in Kombination mit der erfindungsgemaBen Anord- 
nung die Verwendung von formstabilen Rakelleisten, 
die einerseits in ihrer schiebebeweglichen Anordnung 
zur Dichtung des Substanzraumes beitragen und ande- 
rerseits mit einem an sich fur eine relativ kleine Arbeits- 

20 breite dimensionierten Querschnitt mit dem gleichen 
Querschnitt auch fur groBte Arbeitsbreiten einsetzbar 
sind, die bis zu zehnmai so groB sind wie die kleinste 
Arbeitsbreite. Besonders vorteilhaft ist dabei, daB der 
Rakelleisten-HalteVSchieberaum in einer erfindungsge- 

25 maBen Einrichtung fur die Verwendung von Rakellei- 
sten unterschiedlichster L&nge mit gleichem Quer- 
schnitt erhalten bleibt, so daB besondere Anpassungen 
der Halte-/Fuhrungsleiste und/oder der Dichtbldcke/ 
-korper fur unterschiedliche Arbeitsbreiten entfallen. Es 

30 sei darauf hingewiesen, daB die Rakelleiste bei ihrer 
Formstabilitat ein zur Biegeanpassung an die Arbeits- 
fl§che geeignetes Elastizitatsmodul aufweist. 

Hinsichtlich einer erfindungsgemaBen Einrichtung, 
bei der die Wandleiste einen Haupttr^ger der Einrich- 

35 tung bildet, ist es besonders vorteilhaft, daB die Dicht- 
blocke/-korper durch Klemm- und/oder Schraubver- 
bindung zwischen Wandleiste, Rakelleiste und Halte- 
/Fuhrungsleiste eingefugt sind 
Eine besonders einfach bauende Ausfuhrungsform 

40 der erfindungsgemaBen Einrichtung besteht darin, daB 
die Rakelleiste schiebebeweglich unmittelbar an den 
DichtbldckenZ-kdrpern anliegt 

Durch eine verschiebbare und/oder versetzbare An- 
ordnung der Dichtblocke/-k6rper zwischen Wandleiste 

45 und Rakelleiste bzw. HalteVFuhrungsleiste ist auf einfa- 
che Weise eine Einstellung der gewQnschten Breite des 
Substanzraumes erreicht, wobei mit einer entsprechen- 
den Anzahl von Dichtbl6cken/-k6rpern zweckmaBig 
mehrere SubstanzrSume nebeneinander ausbildbar 

so sind Besonders vorteilhaft ist es, die Dichtrander der 
Dichtbl5cke/-k6rper als schneidenartige Kanten, Ecken 
od dgL auszubilden. Dadurch lassen sich auf eine Mate- 
rialbahn unterschiedliche Substanzen in scharfer Ab- 
grenzung nebeneinander zur Durchfuhrung einer Strei- 

55 fenbeschichtung oder -bemusterung auftragen. 

Sehr zweckmaBig ist es, die Dichtblocke jeweils aus 
stoffschlussig fest aneinandergefiigten Dichtkdrpertei- 
len zu bilden, wodurch insbesondere auf einf ache Weise 
unterschiedlichen Teiiquerschnitten des Substanzrau- 

60 mes angepaBte DichtkSrper auf einf ache Weise herstell- 
bar sind Eine ganz besonders vorteilhafte Ausgestal- 
tung der Erfindung besteht darin, daB zwischen zwei 
Dichtkorperteilen eines Dichtblockes ein durch einen 
Streifen, eine Schicht oddgl. gebildetes druckelasti- 

65 sches Element eingefugt ist, urn den zur Anlage an die 
Substratflache gelangenden Dichtkorperteil druckela- 
stisch abzustutzen. Hinsichtlich einer solchen MaBnah- 
me kann es auch zweckmaBig sein, daB der zur Anlage 
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an die Substratflache kommende Dichtrand eines Dicht- Fig. 7 im Querschnitt eine erfindungsgemaBe Einrich- 
blockesAkorpers durch ein druckelastisches Element tung mit zwischen Wandleiste und Rakelleiste angeord- 
gebildet ist, das formschlussig mit dem DichtblockAkor- neten einstuckigen Dichtkorpern und 
per insbesondere mittels Steckverbindung verbunden Fig. 8 im Querschnitt eine weitere erfindungsgemaBe 
ist 5 Einrichtung. 

Besonders vorteilhaft ist es, die Randleiste zur sub- Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemaBe Einrichtung 1 mit 
stanzdichtenden Anlage gegen die Substratflache urn einer Wandleiste in Form eines balkenformigen Winkel- 
eine mit der Rakeleinrichtung sich langsparallel erstrek- Profiltragers 2, der sich zumindest uber die Arbeitsbrei- 
kende Achse schwenk- oder kippbar zu lagern, wobei te parallel zur Langserstreckung der Einrichtung 1 er- 
die Wandleiste mit ihrem Eigengewicht und/oder durch io streckt und der mittels Verschraubungen 3 und Distanz- 
Magnetkraftwirkung auf ein magnetisierbares Rand- hulsen 4 mit einer eine Rakelleiste 9 fuhrenden, im 
leistenteil zur Anlage gegen das Substrat gelangt Querschnitt rechteckigen Fuhrungsleiste 5 verbunden 
ZweckmaBig wird eine uber die Arbeitsbreite durchge- ist, die sich uber die Arbeitsbreite in paralleler Anord- 
hende magnetisierbare Leiste im Bereich der gegen die nung mit dem Profiltrager 2 erstreckt Dadurch ist zwi- 
Substratflache zur Dichtanlage gelangenden Wandlei- 15 schen dem Trager 2, der Fuhrungsleiste 5 und der Rakel- 
sten-AnliegekanteAFlache an der Wandleiste befestigt. leiste 9 ein im Querschnitt winkliger Raum 6 mit einem 
— Eine andere Ausfiihrungsform besteht darin, daB die einer Materialbahn 14 zugewandten vorderen Raum 6b 
Wandleiste zur substanzdichtenden Anlage gegen die und einem hinteren Raum 6a ausgebildet, wobei der 
Substratflache in Richtung senkrecht oder nahezu senk- Trager 2 mit einer Dichtkante 22 an einer vertikal ge- 
recht zur Substratflache schiebebeweglich angeordnet 20 fuhrten Substratbahn 14 anliegt Dabei ist es besonders 
ist - vorteilhaft, daB sich der Raum 6b im Querschnitt in 

Zur Anpassung des Dichtbereiches der Wandleiste an Richtung zur Substratbahn 14 erweitert In den derart 
die Substratflache ist es besonders vorteilhaft, an dem gebildeten Raum 6 ist mindestens in jedem stirnseitigen 
zur Anlage gegen die Substratflache kommenden Teil Endbereich je ein den Raumquerschnitt formgleich und 
der Wandleiste ein Qber die Arbeitsbreite durchgehen- 2 5 formschlussig ausfuilende Korperwand 7 eingefugt, die 
des druckelastisches, der Gegenanlage in der Form an- aus Dichtkorperteilen 7a und 7b mit einem eine drucke- 
gepaBtes Dicht- und Gleitelement anzuordnen. lastische Schicht bildenden Zwischenstuck 7c zusam- 

Die erfindungsgemaBe Einrichtung ist besonders zur mengesetzt ist 
Auftragung von Hotmelt-Substanzen geeignet Zu die- Im Raumbereich 8 zwischen der Leiste 5 und den 
sem Zweck wird in oder an der vorzugsweise mit einer 30 Korperteilen 7b, die den vorderen Raum 6b querseitig 
Warmeisolierwand versehenen Wandleiste eine Hei- begrenzen, ist die Rakelleiste 9 aus wenigstens teilweise 
zung zur Schmelzerwarmung der Hotmelt-Substanzen magnetisierbarem Werkstoff eingesetzt, die schiebebe- 
angeordnet weglich in Richtung des Doppelpfeiles 10 auf den K5r- 

Eine besondere Ausgestaltung besteht darin, die er- perteilen 7b aufliegt und — wie in Fig. 1 dargestellt — 
findungsgemaBe Einrichtung in Kombination mit einer 35 mit die Schiebebeweglichkeit belassenden Mehrfach- 
zugleich als Gegenanlage- und Auf tragungsvorrichtung verschraubungen 11 an der Leiste 5 angeordnet sein 
ausgebildeten Vorrichtung anzuordnen, um eine Sub- kann. 

stratbahn zugleich mit einer Ruckseitenbeschichtung zu Die Rakelleiste 9 hat ein einen Arbeitsbereich bilden- 
versehen. des Profil 12, das unterschiedlich ausgeformt sein kann 

ErfindungsgemaB ausgebildete Einrichtungen eignen 40 und das im Betriebszustand an der Arbeitsflache bzw. 
sich in jeder Raumanordnung zur Dichtung des Sub- der Materialbahn 14 anliegt 

stanzraumes und magnetischen Anpressung der Rakel- Samtliche Teile 2, 5, 7a, 7b, 7c und 9 der Einrichtung 1 
leiste gegen eine Substratflache, so daB also wahlweise smd substanzdichtend aneinander gefugt, wobei der 
Auftragungen von der Seite, von unten oder von oben Trager 2 im Betriebszustand mit einer uber die Arbeits- 
auf ein Substrat vorgesehen werden kdnnen, und zwar 45 breite sich erstreckenden Dicht-/Anliegeleiste 21 sub- 
insbesondere sehr vorteilhaft am Umfang einer die Sub- stanzdichtend an der Materialbahn 14 anliegt und auch 
stratbahn f Qhrenden Walze. Rander oder Flachen 71 der Teile 7b substanzdichtend 

Weitere Vorteile, ZweckmaBigkeiten, Ausgestal- an der Materialbahn 14 anliegen. So ist zwischen den 
tungsarten und Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung ge- genannte Teilen ein insoweit geschlossener Raum fQr 
hen aus Unteranspriichen so wie aus der im folgenden 50 auf die Materialbahn 14 aufzutragende Substanz 60 er- 
beschriebenen schematischen Zeichnung hervor. Es zei- reicht, wobei die Teile 7 bzw. 7a, 7b, 7c den Substanz- 
gen raum quer- bzw. stirnseitig dichtende Substanzbegren- 

Fig. 1 im Querschnitt eine erfindungsgemaBe Einrich- zungsteile oder -blocke bilden. Im ganzen ist die Ein- 
tung mit einer an Dichtblocken anliegenden magneti- richtung 1 so angeordnet, daB die Rakelleiste 9 gegen 
sierbaren Rakelleiste, 55 die Oberseite der vertikal verlaufende Materialbahn 14 

Fig. 2 eine ausschnittsweise Ansicht gemaB Schnitt arbeitet, die an dem eine Gegenanlage bildenden Wal- 
A-B der Fig. 1 zur DarsteUung eines Dichtblockes, zenmantel 13 einer Walze aufliegt oder gefuhrt wird 

Fig. 3 im Teilquerschnitt eine erfindungsgemaBe Ein- Im Bereich der Unterseite der Bahn 14 ist im Inneren 
richtung mit magnetischer Anpressung der Rakelleiste der Gegenwalze eine Magneteinrichtung 15 angeord- 
Qber eine Halte-/Fuhrungsleiste, 60 net, die vorzugsweise eine regelbare Elektromagnetein- 

Flg. 4 im Teilquerschnitt eine erfindungsgemaBe Ein- richtung umfaflt Mit der Magneteinrichtung 15 wird die 
richtung mit einer in einer Halteleisten-Ausnehmung schiebebeweglich gelagerte Rakelleiste 9 mit ihrem Ar- 
gehaltenen Rakelleiste, beitsprofil 12 gegen die Materialbahn 14 bzw. den Wal- 

Fig. 5 eine teilweise Schnittansicht eines Dichtkor- zenmantel 13 gepreBt Die wirksame Breite der Magne- 
pers einer erfindungsgemaBen Einrichtung, 65 teinrichtung 15 kann durch die in Fig. 1 gestrichelt dar- 

Fig. 6 im Querschnitt eine erfindungsgemaBe Einrich- gesteUte Magneteinrichtung 16 erweitert werden, um 
tung mit einer Vorrichtung zum doppelseitigen Sub- eine an dem Trager 2 im Bereich der Anliegeleiste 21 
stanzauftrag auf ein Substrat, angeordnete Leiste 17 aus magnetisierbarem Material 
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magnetisch zu erfassen. Im Ausfiihrungsbeispiel ist die 
tiber die Arbeitsbreite durchgehende Leiste 17 in einem 
unter dem Substanzraum 6 ausgebildeten Profilhohl- 
raum 61 des Tragers 6 angeordnet 

Besonders zweckmaBig ist es, in dem Hohlraum 61 
des Tragers 2 Beheizungseinrichtungen 18 anzuordnen 
und den TrSger 2 auBen mit einer Warmeisolierwand 19 
zu versehen, um mit der Einrichtung 1 eine sogenannte 
"hot-melt- w Substanz aufzutragen. 

Die Einrichtung 1 ist mittels eines Schwenkgelenks 20 
um eine zur Langserstreckung der Einrichtung 1 paral- 
lel Achse 200 frei schwenkbar oder kippbar. Das Ge- 
lenk 20 ist an dem Trager 2 unterhalb der Substanz- 
raum- Winkelecke angeordnet In der Darstellung ge- 
maB Fig. 1 befindet sich daher der Schwerpunkt der 
Einrichtung 1 rechtsseitig des Schwenkgelenkes 20, so 
daB die Einrichtung 1 in Vorbereitung zum Betriebszu- 
stand durch Zuschwenken an die Waize unter Eigenge- 
wicht zur Anlage gegen die Walze kommt, wobei die 
Anliegeleiste 21 und die Wandrander 71 substanzdich- 
tend auf der Materialbahn 14 aufliegen. Der Anliege- 
druck kann durch nicht dargestellte mechanische Hilfs- 
mittel oder durch die Magnetkraf twirkung der erweiter- 
ten Magneteinrichtung 16 auf die Leiste 17 erhoht wer- 
den. 

Durch Anderung der Querschnitts-Dimensionierung 
kann der Substanzraum bzw. die Substanzberuhrungs- 
flache oder -wegstrecke zwischen der obersten Anliege- 
kante 22 des Tragers 2 und dem Arbeitsbereich 12 der 
Rakelleiste 9 vergroBert oder verringert werden. Hier- 
durch kann die Aufnahmemenge bzw. die Eindringtiefe 
der Auftragungssubstanz 20 in das Substrat (in die Ma- 
terials truktur der Bahn 14) beeinfluBt werden. 

Die beschichtete oder anderweitig bearbeitete Bahn 
14 kann, mit dem Walzenmantel 13 in Kontakt bleibend, 
eine gewflnschte Strecke weitergefiihrt werden, um 
dann mit einem schragen Abzug z. B. in Richtung des 
Pfeiles 23 oder z. B. auch in horizontaler Richtung (nicht 
dargestellt) abgefuhrt zu werden. Bei der erfindungsge- 
maBen Einrichtung der in Fig. 1 dargestellten Ausfuh- 
rungsform ist es besonders vorteilhaft, die Warenabfuh- 
rung in vertikaler Richtung gemaB Pf eil 24 vorzusehen. 

GemaB Fig. 1 ist die Einrichtung 1 so angeordnet, daB 
das Arbeitsprofil 12 gegen den seitlichen Scheitel der 
Gegenwalze arbeitet Selbstverstandlich ist es auch 
moglich, daB eine erfindungsgemaBe Einrichtung der 
Ausfiihrungsform gemaB Fig. 1 mit dem Arbeitsprofil 
12 oberhalb oder unterhalb des seitlichen Scheitelberei- 
ches einer Gegenwalze oder an einer schrag liegenden 
Arbeitsflache angeordnet wird. 

In Fig. 2 ist in teilweiser Schnittansicht gemaB A-B 
der Fig. 1 ein Substanz-Seitenbegrenzungskorper oder 
Dichtkdrper 7 mit seinen Wandteilen 7a, 7b und 7c dar- 
gestellt Das elastische schmale Zwischenstuck 7c ist als 
Bestandteil der Kdrperwand im Obergangsbereich der 
Raume 6a und 6b vorgesehen, wobei es im engsten 
Querschnitt zwischen der Rakelleiste 9 und dem Trager 
2 liegt Richtungspfeile 26 verdeutlichen, wie der Kdrper 
7 durch Wirkung des zwischen die Teile 7a und 7b ge- 
ftigten druckelastischen Zwischenstuckes 7c gegen die 
Bahn 14 bzw. den Walzenmantel 13 gedruckt wird, wo- 
bei eine entsprechende Gegenkraft den Kfirper 7 gegen 
die Wandung des Tragers 2 andrOckt Der K6rper 7 
bzw. das Teil 7b kdnnen ganz oder teilweise aus magne- 
tisierbarem Werkstoff bestehen, um den Korper 7 mit 
dem Rand 71 des Teiles 7b unter Wirkung der Magne- 
teinrichtung 15 zur satten abdichtenden Anlage gegen 
die Bahn 14 zu bringen. Dabei ist der BerQhrungsrand 71 



des Teiles 7b der Walzenmantel-Gegenanlage 13 form- 
schiiissig angepaBt um seitlichen Substanzdurchtritt zu- 
verlassig auszuschlieBen. Insbesondere bei magne- 
tischer Anziehung des Korpers 7 gegen die Bahn 14 
5 bzw. den Walzenmantel 13 kann das elastische Zwi- 
schenstuck 7c auch entfallen. 

Fig. 3 zeigt ausschnittsweise eine Ausfuhrungsvarian- 
te einer Einrichtung gemaB Fig. 1. Im Unterschied zu 
Fig. 1 kann die Rakelleiste 9 wahlweise aus magnetisier- 

io barem oder aus nicht magnetisierbarem Werkstoff be- 
stehen. Zu diesem Zweck besteht die Fuhrungsleiste 5 
zumindest teilweise aus magnetisierbarem Werkstoff. 
So zieht die Magneteinrichtung 15 die Leiste 5 magne- 
tisch an, wobei aber zusatzlich auch die Rakelleiste 9 

15 magnetisierbar ausgebildet sein kann, um sie magne- 
tisch an die Bahn 14 anzupressen. An der der Material- 
bahn 14 abgewandten RQckseite der FQhrungsIeiste 5 ist 
eine Platte 27 angeordnet, die uber die FQhrungsIeiste 5 
in den Bereich der Rakelleistenruckseite hervorragt 

20 Die Platte 27 ist kiemmend zwischen der Leiste 5 und 
der DistanzhOlse 4 mittels der Verschraubung 3 befe- 
stigt Unter magnetischer Anziehung der Fuhrungsleiste 
5 wirktder hervorstehende Plattenrand in Richtung des 
Pfeils 28 fiber ein elastisches Element 29 an der RQcksei- 

25 te der Rakelleiste 9 auf diese, um sie mit ihrem Arbeits- 
profil 12 gegen den Walzenmantel 13 anzupressen. 

Eine besondere Ausfuhrungsform besteht darin, daB 
das elastische Teil 7c des Dichtkdrpers 7 elastisch wei- 
cher oder nachgiebiger ausgebildet ist als das elastische 

30 Element 29, wodurch im Anliegebereich des Arbeitspro- 
fils 12 ein grGBerer Anliegedruck aufgebaut wird als im 
Anliegebereich des Randes 71 des Wandteiles 7b. Wird 
das elastische Element 29 wie in Fig. 3 als elastischer, 
Qber die Rakelleisteniange sich erstreckender Hohlk6r- 

35 per ausgebildet und wird dieser Hohlkdrper mit unter 
Druck stehendem Medium gefullt, so kann durch Veran- 
derung der Druckfullung der Anliegedruck entlang der 
obersten Anliegekante 22 des Tragers 2 variiert und je 
nach Bedarf angepaBt eingestellt bzw. das Zusammen- 

40 spiel des Anliegedrucks an dem Arbeitsprofil 12 und des 
Anliegedrucks an der Anliegekante 22 variiert werden. 

Fig. 4 zeigt in einer Abwandlung der Einrichtung ge- 
maB Fig. 1 eine weitere erfindungsgemaBe Ausgestal- 
tung. In der Fuhrungsleiste 5 ist ein Ausnehmungsschlitz 

45 30 ausgebildet in den die Rakelleiste 9 schiebebeweg- 
lich eingesetzt ist Wie bei dem Ausfiihrungsbeispiel ge- 
maB Fig. 1 kann allein die Rakelleiste 9 aus magnetisier- 
barem Material bestehen, oder die Anpressung kann 
zumindest zusatzlich mittels der magnetisierbaren FQh- 

50 rungsleiste 5 erfolgen. In letzterem Fall wird in einem 
freien Raum 300 der Schlitzausnehmung an der Rtick- 
seite der Rakelleiste 9 das elastische Element 29 einge- 
setzt 

Bei der Einrichtung gemaB Fig. 4 liegt die Wand 31 
55 der Schlitzausnehmung 30 an den Randern der Dicht- 
korperteile 7b substanzdichtend an. An dem dem Auf- 
tragungsbereich zugewandten Ende der Wand 31 ist ein 
zusatzlicher Substanzraum 32 gebildet, der sich vor dem 
Rakelarbeitsprofil 12 zwischen der Arbeitsflache und 
eo dem Rand der Wand 31 erstreckt In diesen Raumbe- 
reich ragt eine damit querschnittsgleiche und form- 
schlQssig angepaflte Ausformung des Teiles 7b hinein, 
um seitlichen Substanzaustritt zu verhindern. 
In Fig. 5, die eine der Fig. 2 gleiche Ansicht eines 
65 Dichtkorpers 7 zeigt, ist dieser mit einem Teil 7b verse- 
hen, das nicht wie in Fig. 2 mit einer Anliegeflache, son- 
dern im Anliegebereich an die Bahn 14 mit einer schnei- 
denformigen Kante 701 ausgebildet ist Ein Dichtkdrper 
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7 mit dem derart ausgebildeten Teil 7b kann in der MLtte 
der Arbeitsbreite oder an anderen gewunschten Stellen 
der Arbeitsbreite vorgesehen seia Mit mehreren Kor- 
pern 7 gemaB Fig. 5 werden uber die Arbeitsbreite von- 
einander abgegrenzte Substanzraume gebildet Es ist 
erreicht, daB unterschiedliche Substanzen, und zwar ins- 
besondere unterschiedliche Farbsubstanzen aus den 
einzelnen Substanz raumen zwischen den Dichtblocken 
in scharfer Abgrenzung gegeneinander nebeneinander 
aufgetragen werden. Die schneidenartige Kante 701 
braucht nur unmittelbar vor dem Arbeitsprofii 12 aus- 
gebildet sein, wahrend das Teil 7b im ubrigen mit einer 
Anliegefiache gemaB Fig. 2 geformt sein kann. Durch 
Verwendung mehrerer Teile 7 mit einer Substanztrenn- 
und Dichtkante 701 gemaB Fig. 5 konnen mehrere un- 
terschiedliche Substanzen zur Herstellung einer Strei- 
fenbeschichtung aufgetragen werden. 

In Fig. 6 ist iinksseitig einer vertikal gefOhrten Bahn 
14, die in Richtung des Pfeiles 24 bewegbar ist, eine 
erfindungsgemaBe Einrichtung ahnlich Fig. 1, Fig. 3 
oder Fig. 4 dargestellt, die quer zur Materialbahn 14 
beweglich, insbesondere schwenkbeweglich wie in 
Fig. 1, angeordnet ist Die Fuhrungsieiste 5 ist als Win- 
keiprofilleiste vorgesehen. Auf diese Weise sind Schrau- 
benverbindungen 11, mittels denen die Rakelleiste 9 
quer zur Materialbahn 14 schiebebewegbar befestigt ist, 
zur Montage von auBen zuganglich. 

Im Unterschied zu den in Fig. 1, Fig. 3 und Fig. 4 
dargestellten Ausfuhrungsbeispielen ist gemaB Fig. 6 ei- 
ne Anlageflache fur die Materialbahn 14 als schmale 
leistenartige Flache 131 einer Anlage-Winkelprofilleiste 
33 ausgebildet, die z. B. mit Verschraubungen 34 an ei- 
nem Profiltriger 132 befestigt ist, der als sogenannter 
Magnetbalken ausgebildet ist, in den die Magneteinrich- 
tungen 15 eingesetzt sind Die Profilleiste 33 mit der 
Flache 131 besteht aus nicht-magnetisierbarem Werk- 
stoff, so daB die Magnetkraft der Magneteinrichtung 15 
ungehindert uber das Arbeitsprofii 12 der magnetisier- 
baren Rakelleiste 9 auf diese einwirken kann. Die Flache 
131 ist nicht nur als Anlage-/Gegenflache fur das Ar- 
beitsprofii 12 der Rakelleiste 9, sondern zugleich auch 
als Ruckseiten-Auftragungsflache 121 an der Bahn 14 
vorgesehen und ausgebildet 

Der Magnetbaiken-Profiltrager 132 ist zumindest im 
Betriebszustand ortsfest angeordnet, so daB die raumli- 
che Lage der Rakelleiste 9 durch die Flache 131 bzw. 
durch den Anliegebereich dieser Flache an der Bahn 14 
bestimmt wird. 

Die auf die Bahn 14 aufzutragende Substanz kann 
entweder von einer Seite zugefuhrt werden, und zwar 
insbesondere, wenn die Bahn 14 gitterformige Struktur 
aufweist, oder die Substanz kann auch von beiden Sei- 
ten zugefuhrt werden, wobei die Zufuhr auf der in Fig. 6 
rechten Seite durch eine die Substanz breitenverteilen- 
de Zufuhrungseinrichtung 35 erfolgt, die unterhalb des 
Profiltragers 132 angeordnet ist und in die die Substanz 
in Richtung des Pfeiles 36 in die Offnung 37 eintritt und 
in Richtung des Pfeiles 38 durch Offnungen 39 nach 
oben in den rechtsseitigen Substanzraum 40 eintritt 

Fig. 7 zeigt ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer 
erfindungsgemaflen Einrichtung, die im Bereich des 
oberen Scheitels einer Gegenwalze angeordnet ist Der 
Walzenmantel 13 einer solchen Walze ist ausschnitts- 
weise gezeichnet Der Trager 2 ist an Befestigungsteilen 
201 festgelegt Dabei ist er entweder wie in Fig. 1 mit- 
tels Schwenkgelenk 20 schwenkbar und fest mit den 
Befestigungsteilen 201 verbunden, oder er ist an Befesti- 
gungsteilen 201 in horizontaler Richtung ortsfest und in 
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vertikaler Richtung schiebebeweglich gehalten, so daB 
er auf der Flache 13 bzw. auf der Bahn 14 mit Eigenge- 
wicht frei aufliegt Auch die Rakelleiste 9, die in vertika- 
ler Richtung 10 frei schiebebewegbar mittels Schraub- 
5 verbindungen 11 an einer Trag- und Halteleiste 5 befe- 
stigt ist, liegt mit ihrem Arbeitsprofii bzw. Anliegebe- 
reich 12 frei auf der Bahn 14 auf. Je nach geforderter 
Auftragungsleistung ist das Arbeitsprofii 12 unter- 
schiedlich ausgeformt, und es besteht aus magnetisier- 
io barem oder aus nicht magnetisierbarem Werkstoff. Die 
Rakelleiste 9 ist wie bei den Ausfuhrungsbeispielen ge- 
maB Fig. 1, 3, 4 und 6 an der Trag- und Halteleiste 5 
vertikal beweglich gehalten, und zwar durch die ent- 
sprechend ausgebiidete Schraubverbindung 11. Selbst- 
15 verstandlich kann die Leiste 5 auch mit einer Schlitzaus- 
nehmung wie in Fig. 4 versehen sein, oder die schiebe- 
bewegliche Anordnung der wenigstens teilweise ma- 
gnetisierbaren Rakelleiste kann in anderer geeigneter 
Weise erfolgen. 
20 Die Rakelleiste 9 kann einstuckig ausgebildet oder 
aus zwei oder mehreren Teilen zusammengesetzt sein. 
Die Leiste 5 ist an beiden Enden seitlich mit Winkelstuk- 
ken 51 oder in anderer geeigneter Weise an einem nicht 
dargestelltem Maschinengerustteil wie einer Tragplatte 
25 befestigt Ebenso sind auch die Teile 201 und ein Ge- 
lenkteil des Gelenks 20 mit dem Maschinengerustteil 
fest verbunden, so daB der Trager 2 und die Leiste 5 
ebenso fest miteinander verbunden -sind wie bei den 
zuvor beschriebenen Ausfuhrungsbeispielen. So ist glei- 
30 chermaBen zwischen dem Trager 2 und der an der Hal- 
teleiste 5 anliegenden Rakelleiste 9 ein genau abge- 
grenzter bzw. distanzierter Substanzraum 6 gebildet, in 
den wiederum querschnittsgleich und formschlQssig 
passend die den Raum 6 querseitig substanzdicht be- 
35 grenzenden Form-Begrenzungskorper 7 vorzugsweise 
in in Langsrichtung der Rakeleinrichtung schiebebe- 
weglicher Anordnung eingesetzt sind Die Dichtkdrper 
7 sind im Anliegebereich des Arbeitsprofils 12 an dessen 
Form formschlQssig angepaBt Zur substanzdichtenden 
40 Anlage der Dichtkorper 7 gegen die Bahn 14 ist eine 
Anlageflache gemaB Fig. 2 und/oder eine schneidenfdr- 
mige Kante 701 gemaB Fig. 5 ausgebildet 

Die Substanzzuf uhrung in den Raum 6 erfolgt jeweils 
von oben, und zwar von Hand oder durch geeignete 
45 Vorrichtungen. Bei Verwendung losungsmittelhaluger 
Substanzen wird der Raum 6 oben z. B. mit einem nicht 
dargestellten Deckel verschlossen. Dieser ist dann mit 
geeigneten Eintrittsoffnungen zum AnschluB an Sub- 
stanzzufuhrungsleitungen versehen. 
50 Aus Fig. 7 ist auch ersichtlich, daB die die Bahn 14 
beruhrende Ausformung bzw. das eigentliche Arbeits- 
/Auftragungsprofil 12 der Rakelleiste 9 nicht notwendig 
festen Kontakt zur die Bahn 14 fuhrenden Auflage- bzw. 
Walzenmantelflache 13 haben muB. Bei einer Reihe von 
55 Anwendungen ist es besonders vorteilhaft, daB das Ar- 
beitsprofii 12 die Bahn 14 in dem Bereich beruhrt, in 
dem die Bahn 14 von der Flache 13 gerade abhebt oder 
schon abgehoben ist, wie dies in Fig. 7 dargestellt ist 
GleichermaBen wie bei den zuvor beschriebenen 
60 Ausfuhrungsbeispielen kann auch bei einer erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung gemaB Fig. 7 ansteile einer ge- 
wolbten Auflageflache 13 eine ebene, horizontal verlau- 
fende Auflageflache vorgesehen sein. Selbstverstandlich 
ist dann der Trager 2 mit seiner Anliegeflache der ebe- 
65 nen Arbeitstischflache angepaBt 

Im Unterschied zu den zuvor beschriebenen Ausfuh- 
rungsbeispielen muB der Trager 2 bei dem Ausfuh- 
rungsbeispiel gemaB Fig. 7 im Bereich der TrSgerflache 
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210 und der Anliegekante 22 nicht notwendig mit Be- 
riihrungs-Flachenkontakt an der Bahn 14 anliegen, da 
die Schwerkraftwirkung der Auftragungssubstanz auf- 
grund der r&umlichen Anordnung der Einrichtung ober- 
halb der Bahn 14 in erheblich geringerem AusmaB auf 
den Bereich unter der Anliegekante 22 wirkt als z. B. in 
der Einrichtungsanordnung gemaB Fig. t. Im Bewe- 
gungszustand der Bahn 14 baut eine hochviskose bzw. 
festktirperhaitige Substanz keinen Substanzdruck auf 
den Bereich unter der Anliegekante 22 auf, so daB eine 
Linien-Kontaktanlage der Ajiliegekante 22 ausreichend 
ist 

Fig. 8 zeigt im Querschnitt eine weitere Ausfuhrungs- 
form einer erfindungsgemaBen Einrichtung, die zum 
groBen Teil in Kombination der in Fig. 1, 3, 4 und 7 
dargestellten Ausfuhrungsvarianten konstruiert ist 

Eine mit Substanz zu versehende Bahn 14 wird in 
horizontaler Ebene geradlinig Qber einen ebenen Tisch 
150 gefvihrt, in den die Magnetvorrichtung 15 eingesetzt 
ist Die Bewegungsrichtung der Bahn, die tl B. ein endlo- 
ses Transportband sein kann, ist mit Pfeil S gekenn- 
zeichnet 

Die Wandleiste 2 besteht aus einer massiven tragen- 
den Leiste mit rechteckigem Querschnitt, in die eine 
elastisch verformbar abdichtende und auch reinigende 
— z. B. Fremdk6rper entfernende — Leiste 21 einge- 
setzt ist Am oberen bzw. dem entgegengesetzten Rand 
der Wandleiste 2 ist z. B. mittels einer Flugelmutter- 
Schraubverbindung ein Zusatztrog abnehmbar bzw. an- 
setzbar befestigt, dessen auBerer Rand als Handgriff 
ausgebildet ist 

Die Wandleiste 2 ist, wie in Fig. 1 dargestellt, mit 
Verschraubungen 3 und Distanzhulsen 4 mit der Halte- 
/Ftthrungsleiste 5 fest verbunden, die ggf. auch als An- 
preBleiste ffir die Messerrakelleiste 9 ausgebildet ist 
wobei das schiebebewegbar in eine Leistenausnehmung 
30 eingesetzte Rakelmesser 9 mit einer Steckverbin- 
dung 110 gegen unerwunschtes Herausgleiten beim 
Hochschwenken der Einrichtung 1 gesichert ist 

Die Rakelmesserleiste 9 oder die Halteleiste 5 oder 
beide Leisten konnen ganz oder teilweise aus magneti- 
sierbarem Werkstoff bestehen. Besteht die Leiste 5 aus 
magnetisierbarem Werkstoff, so wirkt die Leiste 5 Qber 
die im Bereich 51 eintretende Magnetkraft (ggf. zusatz- 
lich) als ein AnpreBkraft bewirkendes Element, wobei 
die AnpreBkraft durch das druckelastische bzw. druck- 
verformbare streif en- oder leistenformige Element 29 in 
Richtung des darQber eingezeichneten Pfeiies D anpres- 
send auf den Anliegebereich 12 der Messerrakel 9 wirkt 

Substanzbegrenzende KGrper 7 sind nach MaBgabe 
der erfindungskennzeichnenden Querschnitts-PaBform- 
genauigkeit schiebebeweglich in den Raum 6 eingesetzt 
bzw. eingeschoben und mehrteilig sowie formschlOssig 
gegeneinander abdichtend ausgebildet 

Die der Substratbahn 14 zugewandte Seite eines je- 
den stirnseitigen Gesamtkorpers 7 besteht aus einer im 
stirnseitigen Endbereich der Einrichtung 1 eingeschobe- 
nen Profilleiste 7d, an deren Seitenwandungen druckela- 
stisch und abdichtend wirkende Streifen 7c angesetzt 
sind, deren Lfingserstreckung gleich der L&ngserstrek- 
kungen der Leiste 7d ist 

Ein Streifenelement 7c liegt an der Wandleiste 2 an, 
ein weiteres an dem Rakelmesser 9 in dessen unterem 
Bereich. Zu diesem Zweck ist die dem Raum 6 zuge- 
wandte Wand 31 der Leiste 5 zur Bildung einer Ausneh- 
mung52 verkQrzt 

Ein die Ausnehmung 52 ausfullendes Element 7c liegt 
an der Rakelleiste 9 sowie an der Substratflache 14 
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druckelastisch abdichtend an. 

In den oberen Bereich des Raumes 6 sind stirnseitig 
Dichtteile 7e eingesetzt, die fiber zugeordnete abdich- 
tende Elemente 7c auf den Dicht- und Profilleisten 7d 
5 bzw. den Elementen 7c aufliegen. 

Bei der in Fig. 8 dargestellten Ausfuhrungsform ist 
jedes der beiden Dichtteile 7e als quaderformige Dicht- 
leiste ausgebildet An dem im stirnseitigen Bereich der 
Einrichtung 1 sich erstreckenden Teil der Dichtleiste 7e 
io ist eine schlitzartige, stirn- und langsseitig offene Aus- 
nehmung 4g ausgebildet, die von der stirnseitig an der 
Einrichtung 1 angeorneten Schrauben-/Hulsenverbin- 
dung 3,4 durchgriffen wird. Die Schlitzausnehmung 40 
ist in Langsrichtung der Dichtleiste 7e so bemessen, das 
t5 letztere gegeniiber der Schraube 3 und der Hulse 4 in 
Langsrichtung der Einrichtung verschiebbar ist Die ga- 
belartigen Wandteile der Schlitzausnehmung 41 stehen 
stirnseitig an der Einrichtung 1 hervor, oder an den 
Gabelteilen sind stirnseitig hervorstehende Handha- 
20 bungsteile befestigt, um die Dichtleiste 7e mittels der 
hervorstehenden Teile verschieben bzw. in eine ge- 
wunschte Position bringen zu konnen. Durch weites 
Einschieben der beiden Dichtleisten 7e wird der Sub- 
stanzraum oberhalb der Dicht-Profilleisten 7d in Langs- 
25 richtung der Einrichtung in gewunschtem MaB redu- 
ziert 

Die beiden Dicht- Profilleisten 7d mit ihren seitlichen 
Dichtstreifen 7c sind so lang ausgebildet, daB sie bis zur 
gegenseitigen StoBanlage in die Einrichtung einschieb- 

30 bar sind Auch bei StoBanlage stehen die Profilleisten 7d 
noch stirnseitig an der Einrichtung hervor, oder an ihren 
auBeren stirnseitigen Enden sind stirnseitig hervorste- 
hende Handhabungsteile befestigt, um die Profilleisten 
7d mittels der hervorstehenden Teile in eine gewunschte 

35 Einschiebeposition bringen zu konnen. 

Selbstverstandlich konnen auch die zuvor beschriebe- 
nen erfindungsgemaBen Einrichtungen mit von den 
Stirnseiten bedienbaren Leisten 7e und 7d versehen 
sein, wie dies z. B. in Fig. 7 gestrichelt dargestellt ist 

40 Eine besondere Ausfuhrungsform besteht auch darin, 
daB Dichtleisten 7e und/oder 7d zur Ausbildung des 
Substanzraumes 40 der Einrichtung gem&B Fig. 6 in den 
Raum zwischen dem ProfiltrSger 132 und der Substrat- 
bahn 14 eingeschoben werden. 

45 Ein wesentlicher Vorteil des mit den Leisten 7e und 
7d gebildeten bzw. unterteilten Raumes 6 besteht darin, 
daB die durch den unteren, zwischen den Leisten 7d 
eingestellten Raum bestimmte Breite der Substanzber- 
uhrungsflache an der Substratbahn 14, d. h. die Auftra- 

50 gungsbreite unabhangig von dem LangsmaB des obe- 
ren, zwischen den Leisten 7e eingestellten Befullungs- 
Raums veranderbar ist Dies ermoglicht insbesondere 
folgendes: 

Bei Betriebsende oder bei vorObergehender Betriebs- 
55 unterbrechung kann der untere Substanzraum gegen- 
uber der Substratflache 14 durch Zusammenschieben 
der beiden Dicht-Profilleisten 7d (mit daran angesetzten 
Streifen 7c) bis zur gegenseitigen StoBberQhrung der 
inneren Stirnflichen vollig geschlossen werden. Hier- 
eo durch wird die Substanz nach oben verdrSngt und im 
verbleibenden oberen Restraum zwischen den inneren 
Stirnflachen der beiden Dichtleisten 7e gehalten. 

Ahnlich wie in Fig. 1 oder 7 ist die Wandleiste 2 mit- 
tels Schwenkgelenk 20 an einem nicht dargestellten Ma- 
65 schinengerust schwenkbar gelagert Insbesondere mit 
durch eingeschobene Leisten 7d geschlossenem unteren 
Raum kann die Einrichtung 1 in die Fig. 8 gestrichelt 
dargestellte Position um etwa 120° verschwenkt wer- 
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den, wodurch die im oberen Raum 6 befindliche Sub- 
stanz in den Zusatztrog 63 abflieBt Dieser kann durch 
Losen der Befestigung abgenommen werden, so daB die 
Substanz verlust- und verschmutzungsfrei abgefuhrt 
wird In umgekehrter Reihenfolge wird der Zusatztrog 5 
63 befullt und die Einrichtung 1 mit Substanz beschickt 
Sehr vorteilhaft ist an dem Boden des Zusatztroges 63 
eine schrage AuBenflache 64 ausgebildet die nach dem 
Hochschwenken der Einrichtung 1 gegen eine Stutzfla- 
che 65 zur Anlage komm t 1 0 

Patentanspruche 

1. Rakeleinrichtung (1) zum Beschichten, Farben, 
Impragnieren, Lackieren od.dgL von relativ zur 15 
Rakeleinrichtung (1) bewegtem, insbesondere 
bahnfdrmigem Material (Substrat) wie z. B. Texti- 
lien, Teppichen, Folien, Papieren, Karton, Vlies- 
stoff, Filz od dgL mit flussigen, streichfahigen oder 
flieBfahigen pastenformigen, ggf. geschaumten 20 
oder geschmolzenen Substanzen (60), umf assend 
eine uber die Arbeitsbreite in Langsachsenrichtung 
der Rakeleinrichtung (1) sich erstreckende Halte- 
oder FQhrungsleiste (5), 

eine langs mit der HaIte-/FQhrungsleiste (5) sich 25 
erstreckende formstabile, jedoch durchbiegbare 
Rakelieiste (9), die an der Halte-/Fuhrungsleiste (5) 
angeordnet ist und unter Magnetkraft einer an dem 
Substrat der Rakelieiste (9) gegenuberliegenden 
Magneteinrichtung (15) in Richtung senkrecht oder 30 
nahezu senkrecht zur Substratflache (14) (Arbeits- 
flache) schiebebeweglich gehalten ist und 
einen Substanzraum (6, 6a, 6b), der zwischen einem 
Flachenabschnitt (140) des Substrats, der Rakeliei- 
ste (9), der Halte-/Fuhrungsleiste (5) und einer zu 35 
diesen Leisten (53) parallelen und uber die Arbeits- 
breite sich erstreckenden Wandleiste (2) ausgebil- 
det ist, 

dadurch gekennzeichnet daB zwischen den Sub- 
stratflachenabschnitt (140), die Wandleiste (2), die 40 
Rakelieiste (9) und die Halte-/Fuhrungsleiste (5) 
Biocke oder Korper (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e) eingefGgt 
sind, die querschnittsgleich mit dem Substanzraum- 
querschnitt ausgebildet sind und dadurch den Sub- 
stanzraum (6) querseitig dichtend an dem Substrat- 45 
flachenabschnitt (140), der Wandleiste (2) sowie an 
der Rakelieiste (9) und ggf. an der Halte-/Fuhrungs- 
leiste (5) anliegen und daB die Wandleiste (2) in 
Richtung quer zur Substratflache (14) relativ zu 
dieser derart bewegbar angeordnet ist, daB sie zur 50 
Dichtung des Substanzraumes (6, 6a, 6b) mit einer 
Anliegeflache (21, 210) und/oder -kante (22) an der 
Substratflache (14) anliegt 

2. Rakeleinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Halte-/FQhrungsleiste (5) 55 
durch Klemm- und/oder Schraubverbindung (3) an 
der Wandleiste (2) mittels der DichtblockeAkorper 
(7a) befestigt ist 

3. Rakeleinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Rakelieiste (9) an eo 
einer auBeren Wand der Halte-/FGhrungsleiste (5) 
sowie an Dichtflachen der DichtblockeAkorper (7, 
7b) anliegt, wodurch sie mittels dieser Anliegefla- 
chen senkrecht oder nahezu senkrecht zur Sub- 
stratflache (14) schiebebeweglich gehalten ist 65 

4. Rakeleinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtbiok- 
keAkdrper (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e) in Ungsrichtung 
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der Einrichtung (1) versetzbar und/oder verschieb- 
bar und ggf. austauschbar ausgebildet und ange- 
ordnet sind 

5. Rakeleinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Halte/Fuh- 
rungsleiste (5) und/oder die Rakelieiste (9) wenig- 
stens teilweise aus magnetisierbarem Material be- 
steherL 

6. Rakeleinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB an der dem Ar- 
beitsprofil (12) der Rakelieiste (9) gegenuberliegen- 
den Ruckseite der Rakelieiste (9) ein uber die Ar- 
beitsbreite durchgehendes druckelastisches Ele- 
ment (29) angeordnet ist, uber das die Rakelieiste 
(9) an der HalteVFUhrungsleiste (5) oder an den 
DichtblockenAkorpern (7) abgestutzt ist 

7. Rakeleinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet daB an der Substrat- 
flache substanzdichtend anliegende Dichtrander 
der DichtblockeAkorper (7b) durch schneidenarti- 
ge Kanten (701), Ecken od dgL gebildet sind 

8. Rakeleinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet daB an dem zur An- 
lage gegen die Substratflache (14) kommenden Teil 
der Wandleiste (2) ein uber die Arbeitsbreite durch- 
gehendes druckelastisches Dicht-GIeitelement und 
ggf. Reinigungselement wie ein elastischer Streifen, 
eine elastische Leiste (21,22) od dgl. angeordnet ist 

9. Rakeleinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet daB die Dichtblocke 
(7) jeweils aus stoffschlussig fest aneinandergefug- 
ten Dichtkorperteilen (7a, 7b) gebildet sind, die ins- 
besondere entsprechend unterschiedlichen Sub- 
stanzraum-Teilquerschnitten (6a, 6b) jeweils quer- 
schnittsgleich mit diesen ausgebildet sind 

10. Rakeleinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet daB zwischen Dicht- 
korperteile (7a, 7b) Dichtleisten (7e, 7d) und/oder 
zwischen Dichtblocke (7d) und der Wandleiste (2) 
durch Streifen, Schichten, Leisten od dgL gebildete 
druckelastische, ggf. mit Gleitflachen versehene 
Elemente (7c) eingef ugt sind 

11. Rakeleinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet daB der zur Anlage 
an die Substratflache (14) kommende Dichtrand ei- 
nes DichtblockesAkorpers (7d) durch ein druckela- 
stisches Element (7c) gebildet ist, das formschlussig 
mit dem Dichtblockkorper (7d) insbesondere mit- 
tels Steckverbindung verbunden ist 

12. Rakeleinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 1 1, dadurch gekennzeichnet daB sie zwei Dicht- 
leisten (7d) umfaBt die jeweils den Substanzraum 
(6) stirnseitig zwischen der Rakelieiste (9), der Sub- 
stratflache (14) und einer der Rakelieiste (9) gegen- 
uberliegenden, durch die Wandleiste (2) gebildeten 
Wand (62) begrenzen, wobei wenigstens eine der 
beiden Dichdeisten (7d) in Langsrichtung der Ein- 
richtung schiebebewegbar angeordnet ist 

13. Rakeleinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 12, dadurch gekennzeichnet daB sie zwei Dicht- 
blockleisten (7e) umfaflt die jeweils den Substanz- 
raum (6) stirnseitig zwischen der Rakelieiste (9), 
einer der Rakelieiste (9) gegenuberliegenden, durch 
die Wandleiste (2) gebildeten Wand (62) und einer 
Dichtleiste (7d) oder Dichtbldcken (7) begrenzt, 
wobei die Dichtleisten (7d) oder Dichtblocke (7) 
zwischen den Dichtblockleisten (7e) und der Sub- 
stratflache (14) angeordnet sind und daB wenig- 
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stens eine der beiden Dichtblockleisten (7e) in 
Langsrichtung der Einrichtung (1) schiebebeweg- 
bar angeordnet ist 

14. Rakeleinrichtung nach Anspruch 12 oder 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtleisten (7d) 5 
und/oder Dichtblockleisten (7e) stiraseitig an der 
Einrichtung mit einem Teil hervorragen, um sie 
mittels des fiberstehenden Teils fiber eine ge- 
wflnschte L§nge von der Stirnseite her in die Ein- 
richtung hinein- bzw. herausschieben 2U konnen. 10 

15. Rakeleinrichtung nach einem der Ansprfiche 1 
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Wandleiste 
(2) zur substanzdichtenden Anlage gegen die Sub- 
stratflache (14) um eine mit der Rakeleinrichtung 
sich langsparallel erstreckende Achse (200) 15 
schwenk- oder kippbar gelagert ist, wobei die 
Wandleiste (2) mit ihrem Eigengewicht und/oder 
durch Magnetkraftwirkung auf ein magnetisches 
oder magnetisierbares Wandleistenteil zur Anlage 
gegen das Substrat (14) gelangt 20 

16. Rakeleinrichtung nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB das magnetisierbare Wand- 
leistenteil in Form einer fiber die Arbeitsbreite 
durchgehenden Leiste (17) im Bereich der gegen 
die Substratflache zur Dichtanlage gelangenden 25 
Wandleisten-Anliegekante (22) oder -flache ange- 
ordnet ist 

17. Rakeleinrichtung nach Anspruch 15 oder 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB an dem oberen Rand 
der Rfickwand (62) der Wandleiste (2) ein Substanz- 30 
trog (63) vorzugsweise abnehmbar befestigt ist, der 
so angeordnet ist, daB sein Substanzinhalt beim Zu- 
schwenken an die Substratflache (14) in den Sub- 
stanzraum (6) entleert wird, w&irend er beim Ab- 
schwenken der Einrichtung (1) von der Substratfla- 35 
che (14) Substanz aus dem Substanzraum (6) auf- 
nimmt 

18. Rakeleinrichtung nach einem der Ansprfiche 1 
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die Wandleiste 
(2) zur substanzdichtenden Anlage gegen die Sub- 40 
stratflache in Richtung senkrecht oder nahezu 
senkrecht zur Substratflache schiebebeweglich an- 
geordnet ist, wobei die Wandleiste (2) mit ihrem 
Eigengewicht und/oder durch Magnetkraftwirkung 
auf ein magnetisches oder magnetisierbares Wand- 45 
leistenteil zur Anlage gegen die Substratflache ge- 
langt 

19. Rakeleinrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB in die Einrich- 
tung eine insbesondere in oder an der vorzugsweise 50 
mit einer W&rmeisolierwand versehenen Wandlei- 
ste (2) angeordnete Heizung (18) zum Schmelzen 
von sogenannten Hotmelt-Substanzen integriert 
ist 

20. Rakeleinrichtung nach einem der Ansprfiche 1 55 
bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die Einrich- 
tung mit dem zwischen der Wandleiste (2), der Hal- 
teVFtthrungsleiste (5), der Rakelleiste (9) und den 
DichtbiackenAkdrpern (7) gebildeten Substanz- 
raum (6) auf einer Seite einer vertikal geffihrten eo 
Substratbahn (14) angeordnet ist und daB auf der 
anderen Seite der Substratbahn (14) eine Vorrich- 
tung angeordnet ist, die einen stationar angeordne- 
ten, fiber die Arbeitsbreite sich erstreckenden Pro- 
filtrager (132) mit einer in seinem Inneren angeord- 65 
neten, der magnetisierbaren Rakelleiste (9) zuge- 
ordneten Magneteinrichtung (15) umfaBt, wobei an 
der der Substratbahn (14) zugewandten Seite des 
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Profiltragers (132) eine fiber die Arbeitsbreite 
durchgehende Leiste (131) aus nicht magnetisierba- 
rem Material angeordnet ist, die eine Gegenanlage- 
flache oder -kante (121) ffir das Rakelarbeitsprofil 
(12) der Rakelleiste (9) bildet 

21. Rakeleinrichtung nach Anspruch 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Gegenanliegeflache oder 
-kante (121) als Arbeitsflache oder -kante ausgebil- 
det ist zum Auftragen einer Substanz aus einem 
unterhalb der Anliege-/Arbeitsleiste (131) zwischen 
der Substratbahn (14) und dem Profiltrager (132) 
ausgebildeten geschlossenen Substranzraum (40). 

22. Rakeleinrichtung nach Anspruch 21, dadurch 
gekennzeichnet, daB zur breitenverteilenden Sub- 
stanzzufuhr in den Substanzraum (40) an dem Pro- 
filtrager (132,) eine Substanz- Breitenverteilungs- 
einrichtung (35) befestigt ist, die den Substanzraum 
(40) zwischen dem Profiltrager (132) und der Sub- 
stratbahn (14) schlieBt 
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Description 

The invention relates to a squeegee device for the 
coating, dyeing, impregnating, varnishing or the like 
5 of material (substrate), in particular web material, 
moved relative to the squeegee device, such as 
textiles, carpets, films, papers, board, nonwoven 
materials, felt or the like, with liquid, coatable or 
free-flowing pasty, possibly foamed or molten 

10 substances, comprising a holding or guide strip which 
extends over the working width in the longitudinal 
axial direction of the squeegee device, a dimensionally 
stable but flexible squeegee strip which extends 
longitudinally with the holding/guide strip, is 

15 arranged on the holding/guide strip and is held such 
that it can be displaced in the direction at right 
angles or virtually at right angles to the substrate 
surface (working surface) under the magnetic force of a 
magnetic device (15) located opposite the substrate of 

20 the squeegee strip, and a substance space, which is 
formed between a surface section of the substrate, the 
squeegee strip, the holding/guide strip and a wall 
strip which is parallel to these strips and extends 
over the working width. 

25 

The invention is based on the object of providing a 
squeegee device which is intended to be usable for 
largely different substance application quantities, 
substance viscosities, pressing forces, material 

30 characteristics of the substrates to be processed, 
arrangement positions of the squeegee strip and 
production speeds and for virtually any desired working 
widths, in particular the intention being for one and 
the same squeegee strip to be usable for (part) working 

35 widths associated with various substances, in order by 
using the squeegee device to be able to carry out an 
extremely wide range of squeegee processes and in 
particular the processing of liquid and/or free-flowing 
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pasty substances on substrates such as carpets, films, 
papers, board, nonwoven materials, felt or the like. 

According to the invention, in combination with the 
5 features of the device mentioned at the beginning, the 
object is achieved in that, between the substrate 
surface section, the wall strip, the squeegee strip and 
the holding/guide strip, blocks or bodies are inserted 
which have the same cross section as the substance 

10 space cross section and, as a result, sealing the 
substance space on the transverse side, bear on the 
substrate surface section, the wall strip and on the 
squeegee strip and, if appropriate, on the 
holding/guide strip, and in that the wall strip is 

15 arranged to. be movable relative to the substrate 
surface and in the direction transverse with respect to 
the latter in such a way that it bears on the substrate 
surface with a contact surface and/or edge i in order to 
seal the substance space. A substantial advantage of 

20 the device according to the invention is that the 
latter can be used to the same extent for application 
machines with relatively great working widths (e.g. 1 m 
and more) and with relatively small working widths 
(e.g. 0.5 m) . With the device according to the 

25 invention, virtually for any desired working widths, 
extremely low application thickness tolerances of less 
than +/-0.02 mm have been achieved. In particular, it 
has transpired that these results are ensured both in 
the case of sparing and in the case of ample 

30 applications. On account of the insertion of the 
sealing blocks/bodies between the wall strip and the 
squeegee strip and, if appropriate, the holding/guide 
strip, in combination with the relative movement 
arrangement of the wall strip towards the working 

35 surface, it has been possible to load and operate the 
device with substances of an extremely wide range of 
viscosities, that is to say with relatively thin and 
also with just still free-flowing pasty substances. A 
cleanly delimited application of substance is always 
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carried out with the sealing blocks/bodies. The device 
according to the invention is of particularly simple 
construction, on account of avoiding magnetically 
pressing sealing strips which, in the case of magnetic 
5 pressing, conventionally have to be specially provided 
and, furthermore, is simple to handle, to mount and 
also to clean and to maintain. The magnetic pressing of 
the squeegee strip as a result of forming the same with 
a magnetizable material and/or by exerting magnetic 

10 force on magnetizable parts of the holding/guide strip 
and the transmission of this force to the squeegee 
strip, in combination with the arrangement according to 
the invention, ensures the use of dimensionally stable 
squeegee strips which, firstly, in their displaceable 

15 arrangement, contribute to the sealing of the substance 
space and, secondly, with a cross section intrinsically 
dimensioned for a relatively small working width, can 
be used with the same cross section even for extremely 
large working widths which are up to 10 times as large 

20 as the smallest working width. In this case, it is 
particularly advantageous that the squeegee strip 
holding/displacement space in a device according to the 
invention is maintained in the use of squeegee strips 
of an extremely wide range of lengths with the same 

25 cross section, so that particular adaptations of the 
holding/guide strip and/or of the sealing blocks/bodies 
for different working widths are dispensed with. It 
should be pointed out that the squeegee strip with its 
dimensional stability has a modulus of elasticity which 

30 is suitable for flexural adaptation to the working 
surface . 

With regard to a device according to the invention in 
which the wall strip forms a main carrier of the 
35 device, it is particularly advantageous that the 
sealing blocks/bodies are inserted between wall strip, 
squeegee strip and holding/guide strip by means of a 
clamped and/or screwed connection. 
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An embodiment of the device according to the invention 
of particularly simple construction consists in the 
squeegee strip bearing directly in a displaceable 
manner on the sealing blocks/bodies. 

5 

By means of a displaceable and/or offsettable 
arrangement of the sealing blocks/bodies between wall 
strip and squeegee strip or holding/guide strip, 
adjustment of the desired width of the substance space 

10 is achieved in a simple manner, it being possible for a 
plurality of substance spaces expediently to be formed 
beside one another with an appropriate number of 
sealing blocks/bodies. It is particularly advantageous 
to form the sealing edges of the sealing blocks/bodies 

15 as cutter-like edges, corners or the like. As a 
result, different substances can be applied to a 
material web beside one another with sharp delimitation 
in order to carry out strip coating or strip 
patterning . 

20 

It is very expedient to form the sealing blocks in each 
case of sealing body parts joined firmly to one another 
in a cohesive manner, by which means sealing bodies 
matched to different part cross sections of the 

25 substance space can be produced in a straightforward 
manner. A quite particularly advantageous 

configuration of the invention is for a compressive 
elastic element formed by a strip, a layer or the like 
to be inserted between two sealing body parts of a 

30 sealing block, in order to support the sealing body 
part coming to bear on the substrate surface in a 
compressive elastic manner. With regard to such a 
measure, it can also be expedient for the sealing edge 
of a sealing block/body coming to bear on the substrate 

35 surface to be formed by a compressive elastic element, 
which is connected in a form-fitting manner to the 
sealing block/body, in particular by means of a plug-in 
connection . 
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It is particularly advantageous to mount the edge strip 
for bearing against the substrate surface in a 
substance-sealing manner such that it can be pivoted or 
tilted about an axis extending longitudinally parallel 
5 to the squeegee device, the wall strip coming to bear 
against the substrate with its inherent weight and/or 
by means of the action of magnetic force on a 
magnetizable edge strip part. Expediently, a 

magnetizable strip that is continuous over the working 

10 width is fixed to the wall strip in the region of the 
wall strip-bearing edge/surface coming to bear in a 
sealing manner against the substrate surface. Another 
embodiment consists in the wall strip being arranged 
such that it can be displaced in the direction at right 

15 angles or virtually at right angles to the substrate 
surface for the purpose of bearing against the 
substrate surface in a substance-sealing manner. 

In order to adapt to the sealing region of the wall 
20 strip to the substrate surface, it is particularly 
advantageous to arrange on the part of the wall strip 
that comes to bear against the substrate surface a 
compressive elastic sealing and sliding element which 
is continuous over the working width and whose shape is 
25 matched to the opposing support. 

The device according to the invention is particularly 
suitable for the application of hot-melt substances. 
For this purpose, a heater is arranged in or on the 
30 wall strip, preferably provided with a heat-insulating 
wall, for heating the hot-melt substances to melting 
point . 

A particular refinement consists in arranging the 
35 device according to the invention in combination with 
an apparatus formed at the same time as an opposing 
support and application apparatus, in order to provide 
a substrate web with a rear side coating at the same 
time. 
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Devices constructed in accordance with the invention 
are suitable in every physical arrangement for sealing 
the substance space and pressing the squeegee strip 
5 magnetically against a substrate surface, so that 
therefore applications to a substrate from the side, 
from below or from above can optionally be provided, to 
be specific in particular very advantageously on the 
circumference of a roll carrying the substrate web. 

10 

Further advantages, expedient features, types of 
refinement and exemplary embodiments of the invention 
emerge from the subclaims and also from the schematic 
drawing described in the following text. In the 
15 drawing: 



Fig. 1 shows a device according to the invention in 
cross section with a magnetizable squeegee 
strip bearing on sealing blocks, 
20 Fig. 2 shows a detail view according to section A-B 
from Fig. 1 in order to illustrate a sealing 
block, 

Fig. 3 shows a partial cross section of a device 
according to the invention with the squeegee 
25 strip pressed on magnetically via a 

holding /guide strip, 

Fig. 4 shows a partial cross section of a device 
according to the invention with a squeegee 
strip held in a holding strip recess, 
30 Fig. 5 shows a partial sectional view of a sealing 
body of a device according to the invention, 

Fig. 6 shows a cross section of a device according to 
the invention having an apparatus for the 
double-sided application of substance to a 
35 substrate, 

Fig. 7 shows a cross section of a device according to 
the invention with one-piece sealing bodies 
arranged between a wall strip and squeegee 
strip, and 
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Fig. 8 shows a cross section of a further device 
according to the invention. 

Fig. 1 shows the device 1 according to the invention 
5 having a wall strip in the form of a bar-shaped angled 
beam 2, which extends at least over the working width, 
parallel to the longitudinal extent of the device 1, 
and which is connected by means of screw fixings 3 and 
spacer sleeves 4 to a rectangular guide strip 5 of 

10 rectangular cross section which carries a squeegee 
strip 9 and extends over the working width in a 
parallel arrangement with the beam 2. As a result, 
between the beam 2, the guide strip 5 and the squeegee 
strip 9 there is formed a space 6 with an angular cross 

15 section having a front space 6b facing a material web 
14 and a rear space 6a, the beam 2 bearing with a 
sealing edge 22 on a vertically guided substrate web 
14. In this case, it is particularly advantageous that 
the space 6b widens in cross section in the direction 

20 of the substrate web 14. Into the space 6 formed in 
this way, at least in each end region, there is 
inserted a body wall 7 which has the same shape as the 
space cross section and fills it in a form-fitting 
manner and which is assembled from sealing body parts 

25 7a and 7b together with an intermediate piece 7c which 
forms a compressive elastic layer. 

The squeegee strip 9 of at least partly magnetizable 
material is inserted into the spatial region 6 between 

30 the strip 5 and the body parts 7b which delimit the 
front space 6b on the transverse side, bearing 
displaceably in the direction of the double arrow 10 on 
the body parts 7b and, as illustrated in Fig. 1, can be 
arranged on the strip 5 with the multiple screw fixing 

35 11 permitting the displaceability . 

The squeegee strip 9 has a profile 12 which forms a 
working region, which can be shaped differently and 
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which, in the operating state, bears on the working 
surface or the material web 14. 

All the parts 2, 5, 7a, 7b, 7c and 9 of the device 1 
5 are joined to one another in a substance-sealing 
manner, the beam 2 in the operating state bearing in a 
substance-sealing manner on the material web 14 with a 
sealing/bearing strip 21 extending over the working 
width, and also edges or surfaces 71 of the parts 7b 

10 bearing in a substance-sealing manner on the material 
web 14. Thus, between the aforementioned parts, a space 
which is closed to this extent for substance 60 to be 
applied to the material web 14 is achieved, the parts 7 
and 7a, 7b, 7c forming substance delimiting parts or 

15 blocks sealing the substance space on the transverse 
and end sides. Overall, the device 1 is arranged in 
such a way that the squeegee strip 9 operates against 
the upper side of the material web 14 running 
vertically, which rests or is guided on a roll cover 13 

20 of a roll forming an opposing support. 

In the region of the underside of the web 14, in the 
interior of the opposing roll, a magnetic device 15 is 
arranged, which preferably comprises a controllable 

25 electromagnetic device. Using the magnetic device 15, 
the displaceably mounted squeegee strip 9 can be 
pressed with its working profile 12 against the 
material web 14 or the roll cover 13. The effective 
width of the magnetic device 15 can be widened by the 

30 magnetic device 16 illustrated dashed in Fig. 1, in 
order to grip magnetically a strip 17 of magnetizable 
material arranged on the beam 2 in the region of the 
contact strip 21. In this exemplary embodiment, the 
strip 17, which is continuous over the working width, 

35 is arranged in a profile hollow space 61 belonging to 
the beam 2 and formed under the substance space 6. 

It is particularly expedient to arrange heating devices 
18 in the hollow space 61 of the beam 2 and to provide 
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the beam 2 with a heat-insulating wall 19 on the 
outside, in order to apply what is known as a "hot- 
melt" substance with the device 1. 

5 The device 1 can be pivoted or tilted freely about an 
axis 200 parallel to the longitudinal extent of the 
device 1 by means of a pivoting joint 20. The joint 20 
is arranged on the beam 2 underneath the angled corner 
of the substance space. In the illustration according 

10 to Fig. 1, the centre of gravity of the device 1 is on 
the right-hand side of the pivoting joint 20, so that 
the device 1 comes to bear against the roll under its 
own weight in preparation for the operating state as a 
result of being pivoted towards the roll, the contact 

15 strip 21 and the wall edges 71 bearing on the material 
web 14 in a substance-sealing manner. The contact 
pressure can be increased by mechanical aids, not 
illustrated, or by the magnetic force action of the 
widened magnetic device 16 on the strip 17. 

20 

By means of changing the cross-sectional dimensioning, 
the substance space or the substance contact surface or 
travel between the uppermost contact edge 22 of the 
beam 2 and the working region 12 of the squeegee strip 
25 9 can be enlarged or reduced in size. In this way, the 
amount picked up or the penetration depth of the 
application substance 20 into the substrate (into the 
material structure of the web 14) can be influenced. 

30 The coated or otherwise processed web 14, remaining in 
contact with the roll cover 13, can be led onwards by a 
certain distance in order then to be led off with an 
oblique withdrawal, for example in the direction of the 
arrows 23 or else, for example, in the horizontal 

35 direction (not illustrated) . In the device according 
to the invention in the embodiment illustrated in Fig. 
1, it is particularly advantageous to provide the 
withdrawal of product in the vertical direction 
according to arrow 24. 
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According to Fig. 1, the device 1 is arranged in such a 
way that the working profile 12 operates against the 
lateral vertex of the opposing roll. Of course, it is 
5 also possible for a device according to the invention 
in the embodiment according to Fig. 1 to be arranged 
with the working profile 12 above or below the lateral 
vertex region of an opposing roll or on a working 
surface lying at an angle. 

10 

In Fig. 2, in a partial sectional view according to A-B 
from Fig. 1, a substance-side delimiting body or 
sealing body 7 with its wall parts 7a, 7b and 7c is 
illustrated. The elastic, narrow intermediate piece 7c 

15 is provided as a constituent part of the body wall in 
the transition region of the spaces 6a and 6b, being 
located in the narrowest cross section between the 
squeegee strip 9 and the beam 2. Direction arrows 26 
illustrate how the body 7 is pressed against the web 14 

20 or the roll cover 13 as a result of the action of the 
compressive elastic intermediate pieces 7c inserted 
between the parts 7a and 7b, a corresponding opposing 
force pressing the body 7 against the wall of the beam 
2. The body 7 or the part 7b can consist, wholly or 

25 partially, of magnetizable material, in order to move 
the body 7 with the edge 71 of the part 7b into snug 
sealing contact against the web 14 under the action of 
the magnetic device 15. In this case, the contact edge 
71 of the part 7b is matched to the roll cover opposing 

30 support 13 by a form fit, in order to reliably rule out 
the lateral passage of substance. In particular in the 
case of magnetic attraction of the body 7 against the 
web 14 or the roll cover 13, the elastic intermediate 
piece 7c can also be dispensed with. 

35 

Fig. 3 shows as a detail a design variant of a device 
according to Fig. 1. As distinct from Fig. 1, the 
squeegee strip 9 can optionally consist of magnetizable 
or non-magnetizable material. For this purpose, the 
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guide strip 5 consists at least partly of magnetizable 
material. Thus, the magnetic device 15 attracts the 
strip 5 magnetically, but it also being possible for 
the squeegee strip 9 to be magnetizable, in order to 
5 press it magnetically onto the web 14. Arranged on the 
rear side of the guide strip 5, facing away . from the 
material web 14, is a plate 27 which projects beyond 
the guide strip 5 into the region of the squeegee strip 
rear side. The plate 27 is fixed in a clamped manner 

10 between the strip 5 and the spacer sleeve 4 by means of 
the screw fixing 3. Under the magnetic attraction of 
the guide strip 5, the projecting plate edge acts in 
the direction of the arrow 28 on the squeegee strip 9 
via an elastic element 29 on the rear side of the 

15 latter, in order to press it with its working profile 
12 against the roll cover 13. 

One special embodiment consists in the elastic part 7c 
of the sealing body 7 being designed to be more softly 

20 elastic or more compliant than the elastic element 29, 
as a result of which a greater contact pressure is 
built up in the contact region of the working profile 
12 than in the contact region of the edge 71 of the 
wall part 7b. If the elastic element 29 is formed, as 

25 in Fig. 3, as an elastic hollow body extending over the 
length of the squeegee strip, and if this hollow body 
is filled with medium under pressure then, by changing 
the pressurized filling, the contact pressure along the 
uppermost contact edge 22 of the beam 2 can be varied 

30 and set in a manner matched to the requirement, or the 
interplay between the contact pressure on the working 
profile 12 and the contact pressure on the contact edge 
22 can be varied. 

35 Fig. 4 shows a further refinement according to the 
invention in a modification of the device according to 
Fig. 1. Formed in the guide strip 5 is a slot recess 
30, into which the squeegee strip 9 is inserted such 
that it can be displaced. As in the exemplary 
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embodiment according to Fig. 1, only the squeegee strip 
9 can consist of magnetizable material or the pressure 
can at least additionally be applied by means of the 
magnetizable guide strip 5. In the latter case, the 
5 elastic element 29 is inserted into a free space 300 of 
the slot cut out on the rear side of the squeegee strip 
9. 

In the device according to Fig. 4, the wall 31 of the 
10 slot recess 30 bears on the edges of the sealing body 
parts 7b in a substance-sealing manner. At the end of 
the wall 31 facing the application region, an 
additional substance space 32 is formed, which extends 
in front of the squeegee working profile 12, between 
15 the working surface and the edge of the wall 31. Into 
this spatial region there projects a moulding on the 
part 7b, which therefore has the same cross section and 
is matched in a form-fitting manner, in order to 
prevent substance emerging laterally. 

20 

In Fig. 5, which shows a view of a sealing body 7 the 
same as Fig. 2, the latter is provided with a part 7b 
which is not formed with a contact surface, as in Fig. 
2, but with a cutter-like edge 701 in the region in 

25 which it bears on the web 14. A sealing body 7 with 
the part 7b formed in this way can be provided in the 
centre of the working width or at other desired points 
of the working width. Using a plurality of bodies 7 
according to Fig. 5, substance spaces delimited from 

30 one another are formed over the working width. This 
achieves the situation where different substances, to 
be specific in particular different coloured 
substances, can be applied beside one another with 
sharp delimitation from one another from the individual 

35 substance spaces between the sealing blocks. The 
cutter-like edge 701 needs to be formed only directly 
in front of the working profile 12, while the part 7b 
can otherwise be shaped with a contact surface 
according to Fig. 2. By using a plurality of parts 7 
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with a substance separating and sealing edge 701 
according to Fig. 5, a plurality of different 
substances can be applied in order to produce a strip 
coating. 

5 

In Fig. 6, on the left-hand side of a vertically guided 
web 14 , which can be moved in the direction of the 
arrow 24, a device according to the invention similar 
to Fig. 1, Fig. 3 and Fig. 4 is illustrated, being 

10 arranged such that it can move transversely with 
respect to the material web 14 , in particular can be 
pivoted as in Fig. 1. The guide strip 5 is provided as 
an angled guide strip. In this way, screw connections 
11, by means of which the squeegee strip 9 is fixed 

15 such that it can be displaced transversely with respect 
to the material web 14, are accessible from outside for 
the purpose of mounting. 

As distinct from the exemplary embodiments illustrated 
20 in Fig. 1, Fig. 3 and Fig. 4, according to Fig. 6 a 
contact surface for the material web 14 is formed as a 
narrow strip-like surface 131 of a contact angled 
profile strip 33 which, for example, is fixed by its 
screw fixing 34 to a beam 132, which is formed as a 
25 magnetic bar, as it is known, into which the magnetic 
devices 15 are inserted. The profile strip 33 having 
the surface 131 consists of non-magnetizable material, 
so that the magnetic force of the magnetic devices 15 
can act without impedance on the magnetizable squeegee 
30 strip 9 over the working profile 12. The surface 131 is 
not just provided as a contact/opposing surface of the 
working profile 12 of the squeegee strip 9 but, at the 
same time, also as a rear-side application surface 121 
on the web 14. 

35 

The magnetic bar beam 132 is arranged to be fixed in 
its position, at least in the operating state, so that 
the physical position of the squeegee strip 9 is 
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determined by the surface 131 and by the contact region 
of the surface on the web 14. 

The substance to be applied to the web 14 can either be 
5 supplied from one side, specifically in particular if 
the web 14 has a lattice-like structure, or the 
substance can also be supplied from both sides, the 
supply being provided on the right-hand side in Fig, 6 
through a supply device 35 that distributes the 
10 substance over the width, is arranged underneath the 
beam 132 and in which the substance enters the opening 
37 in the direction of the arrow 36 and enters the 
substance space 40 on the right-hand side upwards 
through openings 39 in the direction of the arrow 38. 

15 

Fig. 7 shows a further exemplary embodiment of a device 
according to the invention, which is arranged in the 
region of the upper vertex of a backing roll. The roll 
cover 13 of such a roll is shown as a detail. The beam 
20 2 is fixed at fixing points 201. In this case, either 
as in Fig. 1, it can be pivoted by means of a pivoting 
joint 20 and be firmly connected to the fixing parts 
201, or it is fixed in position in the horizontal 
direction to fixing parts 201 and held such that it can 
25 be displaced in the vertical direction, so that it 
bears freely on the surface 13 or on the web 14 with 
its inherent weight. In addition, the squeegee strip 
9, which is fixed to a carrying and-holding strip 5 by 
means of screw connections 11 such that it can be 
30 displaced freely in the vertical direction 10, bears 
freely with its working profile or contact region 12 on 
the web 14. Depending on the required application 
performance, the working profile 12 is shaped 
differently, and it consists of magnetizable or non- 
35 magnetizable material. As in the exemplary embodiments 
according to Figs 1, 3, 4 and 6, the squeegee strip 9 
is held on the carrying and holding strip 5 such that 
it can move vertically, specifically by means of the 
appropriately formed screw connection 11. Of course, 
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the strip 5 can also be provided with a slot recess as 
in Fig. 4, or the displaceable arrangement of the at 
least partly magnetizable strip can be carried out in 
another suitable way. 

5 

The squeegee strip 9 can be formed in one piece or 
assembled from two or more parts. At both ends, the 
strip 5 is fixed laterally with angled pieces 51 or in 
another suitable way to a machine frame part, not 

10 illustrated, such as a carrier plate. Likewise, the 
part 2.01 and a joint part of the joint 20 are firmly 
connected to the machine frame part, so that the beam 2 
and the strip 5 are likewise firmly connected to each 
other as in the exemplary embodiments described 

15 previously. Thus, between the beam 2 and the squeegee 
strip 9 resting on the holding strip 5, an accurately 
delimited or spaced substance space 6 is likewise 
formed, into which in turn shaped delimiting bodies 7 
of identical cross section are inserted, matching with 

20 a form fit and delimiting the space 6 on the transverse 
side so as to prevent leakage of substance, preferably 
in an arrangement that can be displaced in the 
longitudinal direction of the squeegee device. The 
sealing bodies 7 are matched to the working profile 12 

25 by a form fit in the contact region of the latter. For 
the purpose of substance-sealing contact of the sealing 
bodies 7 against the web 14, a contact surface 
according to Fig. 2 and/or a cutter-like edge 701 
according to Fig. 5 is/are formed. 

30 

The substance is supplied into the space 6 from above 
in each case, specifically by hand or by means of 
suitable apparatuses. When solvent-containing 

substances are used, the space 6 is closed at the top, 
35 for example with a lid, not illustrated. The latter is 
then provided with suitable inlet openings for 
connection to substance feed lines. 
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It can also be seen from Fig. 7 that the moulding 
contacting the web 14 or the actual working/application 
profile 12 or the squeegee strip 9 does not necessarily 
have to have firm contact with the support or roll 
5 cover surface 13 carrying the web 14. In a series of 
applications, it is particularly advantageous that the 
working profile 12 touches the web 14 in the region in 
which the web 14 is just lifting off the surface 13 or 
has already been lifted off the latter, as illustrated 
10 in Fig. 7. 

To the same extent as in the exemplary embodiments 
previously described, in an apparatus according to Fig. 
7 it is also possible for a flat supporting surface 
15 running horizontally to be provided instead of a curved 
supporting surface 13. Of course, the beam 2 with its 
contact surface is then matched to the flat worktop 
surface. 

20 As distinct from the exemplary embodiments described 
previously, the beam 2 in the exemplary embodiment 
according to Fig. 7 does not necessarily have to bear 
with touching surface contact on the web 14 in the 
region of the supporting surface 210 and the contact 

25 edge 22, since the action of the force of gravity of 
the application substance acts to a considerably lower 
extent on the region under the contact edge 22 than, 
for example, in the device arrangement according to 
Fig. 1, on account of the physical arrangement of the 

30 device above the web 14. In the state in which the web 
14 is moving, a substance which is highly viscous or 
contains solids does not build up any substance 
pressure on the region under the contact edge 22, so 
that line contact of the contact edge 22 is adequate. 

35 

Fig. 8 shows a further exemplary embodiment of a device 
according to the invention in cross section, the device 
being constructed for the major part in a combination 
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of the design variants illustrated in Figs 1, 3, 4 and 
7. 



A web 14 to be provided with substance is led 
5 rectilinearly in a horizontal plane over a flat table 
150, into which the magnetic device 15 is inserted. 
The direction of motion of the web which, for example, 
can be an endless transport belt, is identified by 
arrow S. 

10 

The wall strip 2 comprises a massive load-bearing strip 
with a rectangular cross section, into which a strip 21 
which seals off in an elastically deformable and 
cleaning manner - e.g. removing foreign bodies - is 
15 inserted. At the upper or the opposite edge of the 
wall strip 2, an additional trough is fixed such that 
it can be removed and fitted, for example by means of a 
wing nut screw connection, its outer edge being formed 
as a handle. 

20 

The wall strip 2, as illustrated in Fig. 1, is firmly 
connected by screw fixings 3 and spacer sleeves 4 to 
the holding/guide strip 5 which, if appropriate, is 
also formed as a pressing strip for the blade squeegee 
25 strip 9, the squeegee blade 9 inserted displaceably 
into a strip holder 30 being secured by a plug-in 
connection 110 against undesirable sliding out when the 
device 1 is pivoted up. 

30 The squeegee blade strip 9 or the holding strip 5 or 
both strips can consist, wholly or partially, of 
magnetizable material. If the strip 5 consists of 
magnetizable material, then the strip 5 acts as an 
element that (additionally if appropriate) effects a 

35 pressing force via the magnetic force occurring in the 
region 51, the pressing force acting in a pressing 
manner on the contact region 12 of the blade squeegee 9 
through the compressive elastic or compressibly 
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deformable strip-like element 29 in the direction of 
the arrow D drawn above it. 

Substance-delimiting bodies 7 displaceably inserted or 
5 pushed into the space 6 in accordance with the cross- 
sectional fitting accuracy characterizing the invention 
are formed in many parts and also so as to seal with 
respect to one another in a form-fitting manner. 

10 The side facing the substrate web 14 of each entire 
body 7 at the end comprises a profile strip 7d pushed 
into the end region of the device 1, on whose side 
walls strips 7c acting in a compressive elastic and 
sealing manner are fitted, whose longitudinal extent is 

15 equal to the longitudinal extent of the strip 7d. 

A strip element 7c bears on the wall strip 2; a further 
one bears on the squeegee blade 9 in the lower region 
of the latter. For this purpose, the wall 31 of the 
20 strip 5 that faces the space 6 is shortened in order to 
form a recess 52. 

An element 7c filling the recess 52 bears on the 
squeegee strip 9 and also on the substrate surface 14 
25 in a compressive elastic and sealing manner. 

Sealing parts 7e are inserted into the upper region of 
the space 6 at the ends and, via associated sealing 
elements 7c, bear on the sealing and profile strips 7d 
30 and the elements 7c. 

In the embodiment illustrated in Fig. 8, each of the 
two sealing parts 7e is formed as a box-like sealing 
strip. On the part of the sealing strip 7e that 
35 extends in the end region of the device 1, a slot-like 
recess 4 which is open at the end and on the long side 
is formed, through which the screw/sleeve connection 3, 
4 arranged on the end of the device 1 reaches. The 
slot recess 40 is dimensioned in the longitudinal 
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direction of the sealing strip 7e such that the latter 
can be displaced with respect to the screw 3 and the 
sleeve 4 in the longitudinal direction of the device. 
The fork-like wall parts of the slot recess 41 project 
5 at the ends of the device 1, or projecting handling 
parts are fixed to the ends of the fork parts, in order 
to be able to displace the sealing strip 7e or to move 
it into a desired position by means of the projecting 
parts. By means of pushing the two sealing strips 7e 
10 further in, the substance space above the sealing 
profile strips 7d is reduced to the desired extent in 
the longitudinal direction of the device. 

The two sealing profile strips 7d with their lateral 
15 sealing strips 7e are so long that they can be pushed 
into the device as far as mutual butt contact. Even 
when there is butt contact, the profile strips 7d still 
project at the end of the device or, at their ends, 
handling parts projecting at the ends are fixed in 
20 order to be able to move the profile strips 7d into - a 
desired insertion position by means of the projecting 
parts . 

Of course, the devices according to the invention 
25 described previously can also be provided with strips 
7e and 7d that can be operated from the ends, as 
illustrated dashed, for example in Fig. 7. A special 
embodiment also consists in sealing strips 7e and/or 7d 
being pushed into the space between the beam 132 and 
30 the substrate web 14 in order to form the substance 
space 40 of the device according to Fig. 6. 

A substantial advantage of the space 6 formed or 
subdivided by the strips 7e and 7d consists in the fact 
35 that the width of the substance contact face on the 
substrate web 14, that is to say the application width, 
determined by the space set between the strips 7d, can 
be varied independently of the longitudinal dimension 
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of the upper filling space set between the strips 7e. 
This permits the following in particular: 



At the end of operations or when operations are 
5 interrupted temporarily, the lower substance space can 
be closed completely with respect to the substrate 
surface 14 by pushing together the two sealing profile 
strips 7d (with strips 7e fitted thereto) as far as 
mutual butt contact between the inner end faces. In 
10 this way, the substance is displaced upward and held in 
the remaining upper residual space between the inner 
end faces of the two sealing strips 7e. 

In a similar way to that in Fig. 1 or 7, the wall strip 

15 2 is mounted on a machine frame, not illustrated, by 
means of a pivoting joint 20 such that it can be 
pivoted. In particular when the lower space is closed 
by means of strips 7d pushed in, the device 1 can be 
pivoted through about 120° into the position 

20 illustrated dashed in Fig. 8, as a result of which the 
substance in the outer space 6 flows away into the 
additional trough 63. The latter can be removed by 
loosening the fixing, so that the substance can be 
carried away without loss or contamination. The 

25 additional trough 63 is filled and the device 1 is 
loaded with substance in the opposite order. An 
obligue outer surface 64 is very advantageously formed 
on the bottom of the additional trough 63 and, after 
the device 1 has been pivoted up, comes into contact 

30 with a supporting surface 65. 



Patent claims 



Squeegee device (1) for the coating, dyeing, 
impregnating, varnishing or the like of material 
(substrate) , in particular web material, moved 
relative to the squeegee device (1), such as 
textiles, carpets, films, papers, board, nonwoven 
materials, felt or the like, . with liquid, coatable 
or free-flowing pasty, possibly foamed or molten 
substances (60), comprising 

a holding or guide strip (5) which extends over 
the working width in the longitudinal axial 
direction of the squeegee device (1), 
a dimensionally stable but flexible squeegee strip 
(9) which extends longitudinally with the 
holding/guide strip (5), is arranged on the 
holding/guide strip (5) and is held such that it 
can be displaced in the direction at right angles 
or virtually at right angles to the substrate 
surface (14) (working surface) under the magnetic 
force of a magnetic device (15) located opposite 
the substrate of the squeegee strip (9), 
and a substance space (6, 6a, 6b), which is formed 
between a surface section (140) of the substrate, 
the squeegee strip (9) , the holding/guide strip 
(5) and a wall strip (2) which is parallel to 
these strips (5, 9) and extends over the working 
width, 

characterized in that, between the substrate 
surface section (140), the wall strip (2), the 
squeegee strip (9) and the holding/guide strip 
(5), blocks or bodies (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e) are 
inserted which have the same cross section as the 
substance space cross section and, as a result, 
sealing the substance space (6) on the transverse 
side, bear on the substrate surface section (140), 
the wall strip (2) and on the squeegee strip (9) 
and, if appropriate, on the holding/guide strip 
(5), and in that the wall strip (2) is arranged to 
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be movable relative to the substrate surface (14) 
and in the direction transverse with respect to 
the latter in such a way that it bears on the 
substrate surface (14) with a contact surface 
(21, 210) and/or edge (22) in order to seal the 
substance space (6, 6a, 6b) . 

Squeegee device according to Claim 1 , 
characterized in that the holding/guide strip (5) 
is fixed to the wall strip (2) by a clamped and/or 
screwed connection (3) by means of the sealing 
blocks /bodies (7a) . 

Squeegee strip according to Claim 1 or 2, 
characterized in that the squeegee strip (9) bears 
on an outer wall of the holding/guide strip (5) 
and a sealing surface of the sealing blocks/bodies 
(7, 7b), as a result of which it is held by means 
of these contact surfaces such that it can be 
displaced at right angles or virtually at right 
angles to the substrate surface (14). 

Squeegee device according to one of Claims 1 to 
the 3, characterized in that the sealing 
blocks/bodies (7, 7a, 7b, 7c, 7d, 7e) are formed 
and arranged such that they can be offset and/or 
displaced in the longitudinal direction of the 
device (1) and, if appropriate, replaced. 

Squeegee device according to one of Claims 1 to 4, 
characterized in that the holding/guide strip (5) 
and/or the squeegee strip (9) consist at least 
partly of magnetizable material. 

Squeegee device according to one Claims 1 to 5, 
characterized in that, on the rear side of the 
squeegee strip (9), opposite the working profile 
(12) of the squeegee strip (9), there is arranged 
a compressive elastic element (29) which is 
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continuous over the working width and via which 
the squeegee strip (9) is supported on the 
holding/guide strip (5) or on the sealing 
block/bodies (7) . 

Squeegee device according to one of Claims 1 to 6, 
characterized in that sealing edges of the sealing 
blocks/bodies (7b) bearing in a substance-sealing 
manner on the substrate surface are formed by 
cutter-like edges (701), corners or the like. 

Squeegee device according to one of Claims 1 to 7, 
characterized in that, on the part of the wall 
strip (2) that comes into contact with the 
substrate surface (14) there is arranged a 
compressive elastic sealing sliding element and, 
if appropriate, a cleaning element, which is 
continuous over the working width, like an elastic 
slat, an elastic strip (21, 22) or the like. 

Squeegee device according to one of Claims 1 to 8, 
characterized in that the sealing blocks (7) are 
in each case formed of sealing body parts (7a, 7b) 
which are firmly joined to one another in a 
cohesive manner, which are formed to correspond 
with different part cross sections of the 
substance space (6a, 6b), in each case with the 
same cross sections as the latter. 

Squeegee device according to Claims 1 to 9, 
characterized in that compressive elastic elements 

(7c) , if appropriate provided with sliding 
surfaces, are inserted between sealing body parts 

(7a, 7b), sealing strips (7c, 7d) and/or between 
sealing blocks (7d) and the wall strip (2), formed 
by means of slats, layers, strips or the like. 

Squeegee device according to one of Claims 1 to 
10, characterized in that the sealing edge of a 



sealing block/body (7d) coming to bear on the 
substrate surface (14) is formed by a compressive 
elastic element (7c) which is connected to the 
sealing block body (7d) by a form fit, in 
particular by means of a plug-in connection. 

Squeegee device according to one of Claims 1 to 

11, characterized in that it comprises two sealing 
strips (7d) which in each case bound the substance 

(6) at the end between the squeegee strip (9), the 
substrate surface (14) and a wall (62) which lies 
opposite the squeegee strip (9) and is formed by 
the wall strip (2), at least one of the two 
sealing strips (7d) being arranged to be 
displaceable in the longitudinal direction of the 
device . 

Squeegee device according to one of Claims 1 to 

12, characterized in that it comprises two sealing 
block strips (7e) which in each case bound the 
substance (6) at the end between the squeegee 
strip (9), a wall (62) which lies opposite the 
squeegee strip (9) and is formed by the wall strip 
(2), and a sealing strip (7d) or sealing blocks 

(7) , the sealing strips (7d) or sealing blocks (7) 
being arranged between the sealing block strips 

(7e) and the substrate surface (14), and in that 
at least one of the two sealing block strips (7e) 
is arranged such that it can be displaced in the 
longitudinal direction of the device (1) . 

Squeegee device according to Claim 12 or 13, 
characterized in that the sealing strips (7d) 
and/or sealing block strips (7e) project with a 
part at the ends of the device, in order to be 
able to push them in and out in the device over a 
desired length from the end by means of the 
projecting part. 
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Squeegee device according to one of Claims 1 to 
14, characterized in that the wall strip (2) is 
mounted such that it can be pivoted or tilted 
about an axis (200) extending longitudinally 
parallel to the squeegee device, for the purpose 
of substance-sealing contact with the substrate 
surface (14), the wall strip (2) coming to bear 
with the substrate (14) with its inherent weight 
and/or by means of the action of magnetic force on 
a magnetic or magnetizable wall strip part. 

Squeegee device according to Claim 15, 
characterized is that the magnetizable wall strip 
part is arranged in the form of a strip (17) that 
is continuous over the working width in the region 
of the wall strip contact edge (22) or surface 
coming to bear in a sealing manner on the 
substrate surface . 

Squeegee device according to Claim 15 or 16, 
characterized in that, at the upper edge of the 
rear wall (62) of the wall strip (2), a substance 
trough (63) is fixed, preferably such that it can 
be removed, and is arranged in such a way that its 
substrate contents are emptied into the substance 
space (6) when it is pivoted towards the substrate 
surface (14), while it accepts substrate from the 
substance space (6) when the device (1) is pivoted 
away from the substrate surface (14) . 

Squeegee device according to one of Claims 1 to 
17, characterized in that the wall strip (2) is 
arranged such that it can be displaced in the 
direction at right angles or virtually at right 
angles to the substrate surface for the purpose of 
bearing on the substrate surface in a substance- 
sealing manner, the wall strip (2) coming to bear 
on the substrate surface with its inherent weight 



and/or by means of the action of a magnetic force 
on the magnetic or magnetizable wall strip part. 

Squeegee device according to one of Claims 1 to 

18, characterized in that a heater (18) is 
arranged in or on the wall strip (2), preferably 
provided with a heat-insulating wall, for melting 
what are known as hot-melt substances. 

Squeegee device according to one of Claims 1 to 

19, characterized in that the device having a 
substance space (6) formed between the wall strip 
(2), the holding/guide strip (5), the squeegee 
strip (9) and the sealing bodies (7) is arranged 
on one side of a vertically guided substrate web 
(14), and in that, on the other side of the 
substrate web (14) there is arranged an apparatus 
which comprises a beam (132) which is arranged to 
be stationary, extends over the working width and 
has a magnetic device (15) which is arranged in 
its interior and assigned to the magnetizable 
squeegee strip (9), a continuous strip (131) of 
non-magnetizable material that is continuous over 
the working width being arranged on the side of 
the beam (132) that faces the substrate web (14) 
and forms an opposing surface or edge (121) for 
the squeegee working profile (12) of the squeegee 
strip (9) . 

Squeegee device according to Claim 20, 
characterized in that the opposing contact surface 
or edge (121) is formed as a working surface or 
edge for applying a substance from a closed 
substance space (40) formed underneath the 
contact/working strip (131), between the substrate 
web (14) and the beam (132). 

Squeegee device according to Claim 21, 
characterized in that, for the purpose of 
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supplying substance distributed over the width 
into the substance space (40) , a substance wide 
distribution device (35) is fixed to the beam 
(132), closing the substance space (40) between 
the beam (132) and the substrate web (14). 



